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1 技术指标

检测项目 单位 技术指标 检测方法

外观

—

黑灰色浆料 目测

总固含量 % 5.30±0.20

称取 7.0±0.5g 浆料 m1，放入 180℃烘箱中烘

烤 5h，再次称重 m2，固含量 m0=（m2/ m1）*100%

导电碳含量 % 5.00±0.19 浆料配比

分散剂含量 % 0.30±0.01 浆料配比

粘度 mPa·s ≤3000 将旋转粘度计转子插入浆料，待粘度计数值稳

定后读数

水分含量 ppm ≤1000 在温度 25±3℃，湿度低于 30%干燥房内采用卡

尔费休水分测定仪进行检测

粒径（D50） um 3.00-5.00 激光粒度分析仪

金属

杂质

含量

Cu

ppm

≤5

称取一定质量浆料，用王水煮 45min，过滤定容

后，用原子吸收分光光度计测金属杂质含量
Zn ≤5

Cr ≤5

Fe ≤10

Co ≤5

Ni ≤5

2 包装规格

2.1 包装重量

每桶净重：25kg/桶；200kg/桶；1000kg/桶。

2.2 包装方式

（1）25Kg/桶包装：PP圆口桶，包装顺序为导电浆料-两层 PE 袋-PP 圆口桶（由内到外）；
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（2）200Kg/桶包装：HDPE 塑料桶，包装顺序为导电浆料-HDPE 塑料桶（由内到外）；

（3）1000Kg/桶包装：HDPE 塑料桶，包装顺序为导电浆料-HDPE 塑料桶（由内到外）。

2.3 包装要求

（1）包装桶：需整洁、完整且有良好密封性，防止在储存及运送过程中吸水、漏料、

破裂；

（2）标识：包装桶上需有相关标识，并可根据客户需求增加、删减标识类型。

3 储存环境和保质期

（1）储存环境：环境控制在 10-45℃，湿度保持在 80%以下，避免阳光直射。

（2）使用要求：本产品需控制环境在 10-45℃，湿度在 45%以下才拆封使用并尽快使用

完；

（3）保质期：在规定的储存环境存放，且不开封的前提下，导电浆料保质期为 6个月。

理化指标的检测方法

4.1 总固含量的测定方法

4.1.1 设备及规格

分析天平（精确至 0.001g）、铝箔盒、干燥器（内装有变色硅胶）、电热鼓风干燥箱

4.1.2 操作步骤

（1）称取预先干燥的空铝箔盒，重量记为 m1；

（2）称取搅拌均匀的导电浆料试样约 7g，置于空铝箔盒中，重量记为 m2；

（3）将装有导电浆料的铝箔盒置于 180℃的鼓风干燥箱中干燥 1h；

（4）取出铝箔盒，置于干燥器中冷却至室温，称重后重量记为 m3；

（5）固含量=（m3-m1）/（m2-m1）*100%。

4.2 水分含量的测定方法

4.2.1 设备及规格
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卡尔费休水分测定仪、分析天平（精确至 0.001g）、一次性注射器

4.2.2 操作步骤

（1）在温度 25±3℃且湿度低于 30%干燥房内配料操作；

（2）按照操作规程，清洗并校准卡尔费休水分测定仪，做好空白滴定、漂移滴定、试

剂标定等准备

工作，漂移值≤25ug/min 时，仪器进入待测试状态；

（3）称取约 1g 的导电浆料，按照操作规程测量导电浆料的水分含量，从仪器仪表上

直接读取数字。

4.3 粘度的测定方法

4.3.1 设备及规格

恒温水浴锅、旋转粘度计、200ml 烧杯

4.3.2 操作步骤

（1）打开恒温水浴电源开关，温度设置为 25±3℃；

（2）粘度计先调水平，然后取下转子保护套，打开粘度计电源开关，自动校零完成后，

按下“下一

个”键，进入测试界面；

（3）取搅拌均匀的浆料约 200g 于 200ml 烧杯中，放置在恒温水浴槽中固定好后，根

据浆料粘度状

况及数显粘度计各转子、转速的测定范围选择合适的转子与转速进行设置，若转子选择

91#-93#范

围内时，需同时打开上下移动开关并设定好上下移动间距；

（4）将温度感应器放入浆料中，测试界面显示温度 25±3℃时，仪器处于待测试状态；

（5）调整转子高度，直到浸没测量刻度线，保证测试时转子在测量器中间；

（6）按下“运行”开始测量，读取样品测至 4min 时的数值即为测试结果；
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（7）测量完毕取下转子，然后清洗干净，放置到转子专用盒中。

4.4 金属杂质元素含量的测定方法

4.4.1 设备及规格

原子吸收分光光度计（AAS）、分析天平（量程 200g，精确度 0.001g）、电热板、烧

杯、容量瓶、量

筒、表面皿、滤纸、漏斗及其他辅助工具，硝酸、盐酸、去离子水

4.4.2 操作步骤

（1）称取约 2g 的导电浆料（精确至 0.001g），置于 150ml 锥形瓶中；

（2）配置王水，将盐酸和硝酸按 3：1的体积比例混合；

（3）取配置好的王水 25ml 加入到锥形瓶中，用表面皿盖在锥形瓶口上，放置于温度为

180-200℃的

加热板上加热 45min，使样品完全消解；

（4）冷却至室温，用漏斗过滤至 100ml 容量瓶中，用约 5ml 去离子水冲洗烧杯内壁 3-5

次，洗液一并

转入容量瓶中，定容摇匀后待测试；

（5）用 AAS 测试消解液中的 Cu、Zn、Cr、Fe、Co、Ni 金属杂质元素含量，最后换算成

导电浆料中各

金属杂质元素含量。
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